Глобенко  Анатолій  Петрович, вчитель трудового  навчання Ставівської  ЗОШ  І – ІІІ  ступенів  Кагарлицького  району  Київської області

Варіативний модуль 

Технологія токарної обробки деревини 

(7-9 клас)

Пояснювальна записка

Програмою модуля передбачено ознайомлення учнів з одним із видів декоративно-ужиткового мистецтва – токарством. У процесі вивчення модуля учні ознайомляться з прийомами і навичками, які є характерними для традиційних художніх промислів (токар, столяр, різьбяр по дереву). Учні вивчатимуть  матеріалознавство, проектування і технологію виготовлення виробів токарним способом. В Україні ця техніка дуже  поширена. Теоретичні і практичні заняття передбачають залучення учнів до творчої діяльності: вибір об’єкта виготовлення, самостійний вибір конструкції виробу, обґрунтування вибору, нескладні  економічні розрахунки і пропозиції щодо здешевлення виробів, планування різних видів робіт, удосконалення обладнання, технологічного процесу, підвищення якості і продуктивності праці. 

Виготовлення виробу передбачається через  проектно-технологічну діяльність. Як результат роботи над змістом модуля, учні мають виконати проект. 
Під час виконання робіт необхідно приділяти увагу правилам безпечної праці, організації робочого місця та санітарно-гігієнічним вимогам.

Програма

	№

п/п
	К-ть

годин
	Назва теми та її зміст

	Державні вимоги до рівня підготовки учнів

	1
	4
	Загальні відомості про токарну обробку деревини. Основи технології.
Місце та роль токарства у сучасному декоративно-ужитковому мистецтві.

Деревина як конструкційний матеріал.

Властивості деревини. Вимоги до заготовок.

Токарний верстат по обробці деревини, інструменти для токарних робіт (реєр, мейсель  та інші) 

Технологічні пристосування до верстата (планшайба, патрон, тризубець та інші)

Правила безпечної роботи та санітарно-гігієнічні вимоги.  Організація робочого місця.

Ознайомлення з технологією токарної обробки (вибір та закріплення заготовки, розмічання, чорнове  та чистове точіння, шліфування та лощіння, відрізання заготовок).
	Називає  вироби, виготовлені токарним способом; їх

застосування; вимоги до заготовок для обробки токарним способом;

розрізняє породи деревини;
характеризує матеріали, які використовуються для токарної обробки;

добирає інструменти та пристосування для роботи;

обґрунтовує добір конструкційних матеріалів залежно від призначення виробу;

вибирає та закріплює заготовку;

здійснює чорнове та чистове точіння, шліфування, лощіння;

дотримується правил безпечної праці, санітарно-гігієнічних вимог.

організовує робоче місце.

	2
	10
	Проектування та виготовлення виробу токарним способом.
Постановка проблеми. Визначення завдань для виконання проекту.

Робота з інформаційними джерелами. Створення банку ідей.

Аналіз та систематизація інформації.

Розроблення ескізу точеного  виробу.  Технологічна послідовність виготовлення виробу: 

· підготовка заготовок до роботи;

· закріплення заготовок;

· розмічання;

· чорнове та чистове обточування циліндричних і фасонних поверхонь;

· контроль розмірів;

· шліфування та лощіння (за потребою);

· підрізання і відрізання заготовок;

· оздоблення  та опорядження виробу.

Контроль якості виробу. Догляд за виробом.

Економічне обґрунтування виробу. 
	Складає план роботи з виконання проекту та план проектної діяльності;

здійснює пошук інформації та виробів-аналогів;

аналізує та систематизує інформацію;

розробляє ескіз виробу;

добирає матеріал, інструменти, пристосування;

визначає спосіб кріплення заготовки, спосіб з’єднання деталей між собою та з основою виробу;

застосовує технологічні пристрої для верстата;

здійснює чорнове та чистове обточування циліндричних і фасонних поверхонь; 

оздоблює виріб;

контролює розміри, якість виробу;

 організовує  робоче місце під час виконання різних робіт;

дотримується правил безпечної праці, санітарно-гігієнічних вимог;

визначає собівартість виробу;



	3
	2
	Презентація та оцінка проектної діяльності.
 Захист проекту (за планом).
	Захищає проект;

здійснює оцінку виготовленого виробу і процесу праці за загальними естетичними та функціональними показниками.


Орієнтовний перелік об’єктів праці

Ручка для інструментів, товкачка, грибок для штопання, свічник, ваза, шахові фігури, качалка для тіста, кегель, кубок, кухонний набір для спецій, вішалки тощо.
Інструменти, обладнання та пристосування
	1. Токарний верстат

2. Реєр

3. Косяк (мейсель)

4. Гачок (вузький, широкий)

5. Планшайба

6. Патрон (чашковий, цанговий)
	7. Тризуб

8. Лінійка

9. Кронциркуль

10. Штангенциркуль

11. Олівець

12. Ножівка


Тема. Виготовлення  виробів  на токарному  верстаті  з  обробки  деревини.

Практична робота. Виготовлення кухонних виробів: товкачки, качалки  для виготовлення  тіста.

Мета:

· закріпити поняття про будову токарного верстата з обробки деревини;
·  ознайомити учнів з прийомами обточування: циліндричним і конічним;
· навчити виконувати обточування деталей виробів: товкачки, качалки;
· формувати вміння правильно підготовлювати брусок до точіння і закріплювати його на верстаті;
· визначати припуски на обробку та прийоми економії матеріалів;
· виконувати чорнове та чистове обточування поверхонь;
· розвивати практичні навички під час виготовлення виробів на токарному верстаті, уяву, мислення, самостійність;
· дотримуватися правил техніки безпеки під час токарної обробки деревини;
· виховувати в учнів прагнення дотримуватися виробничої та технологічної дисципліни, любов до праці.
Обладнання та інструменти: токарний верстат СТД  120 М, ключі до верстата, зразки виробів, бруски, різальні інструменти (рейєр, мейсель), інструменти для розмічання та контролю (штангенциркуль), таблиці, технологічні картки.

Тип уроку: урок  набуття вмінь і  навичок.

Учні повинні знати:

· прийоми обточування циліндричних і конічних поверхонь;
· правила техніки безпеки під час роботи на токарному верстаті.
Учні повинні вміти:

· виконувати вимірювання заготовок штангенциркулем;

· обточувати вироби: товкачку, качалку.

Ключові слова: рейєр, мейсель, чорнова і чистова обробка, уступ, піввалок, валок.

Хід уроку

I. Організаційний  момент
II. Актуалізація опорних знань

Бліц-опитування. Запитання у швидкому темпі:

1. Яким інструментом виконується чорнове точіння на токарному верстаті з обробки деревини?   (рейєром)

2. Як називається опора для правого кінця довгої заготовки?     (задня бабка)

3. Як називається вал, на який нагвинчується пристрій для закріплення заготовок? (шпиндель).

4. Як називають опору для інструменту на деревообробному верстаті?(підручник)

5. Яким інструментом виконують контроль діаметра оброблюваної деталі на верстаті?  (штангенциркулем)

6. Як називається процес надання заготовці циліндричної форми?   (точіння)

7. Який найбільший діаметр заготовки можна обробляти на токарному верстаті?

8. Яка механічна передача використовується на токарному верстаті?(клинопасова)

9. Що необхідно зробити перед закріпленням заготовки на верстаті? (оглянути справність верстата, заземлення)

Розгадування кросворду:
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Учням пропонується розгадати кросворд, правильне розв’язання якого назве один із виробів, що   вони будуть  виготовляти  на уроці.

По горизонталі: 
1 - він є невід’ємною частиною в ланці двигун – шпиндель;

2 – частина верстата, на якій кріпляться основі вузли;
3 - це опора для ріжучого інструмента;
4 - на ній розміщений електродвигун;
5 - одна із частин задньої бабки;
6 – верстат, при допомозі  якого обробляють деревину;

7 - різальний інструмент для токарної обробки деревини.

Учитель узагальнює роботу та робить висновок.

III. Повідомлення теми і завдань уроку
Тема уроку: «Виготовлення  виробів  на токарному  верстаті  з  обробки  деревини».

Виконаємо практичну роботу: «Виготовлення кухонних виробів: товкачки, качалки  для виготовлення  тіста».


Завдання:

· ознайомитися з прийомами обточування циліндричних і конічних поверхонь;

· навчитися користуватися цими прийомами під час токарної обробки;

· виконати обточування виробів: товкачки і качалки.

IV. Вивчення нового матеріалу

Розповідь учителя.
При роботі на токарних верстатах використовують такі прийоми, як обточування, розточування, підрізання, відрізання (рис. 1).
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Рис. 1.
 Послідовність точіння деталі: а - визначення центрів;б - виготовлення пропилу; в - кріплення заготовки; г - чорнове точіння; д - чистове точіння; е - виконання пря​мого відрізання; є - виконання навскісного відрізання
(Розповідь супроводжується демонстрацією виробів, виготовлення яких здійснювалось із використанням цих прийомів (рис. 2 ). Процес точіння полягає у знятті з поверхні заготовки зайвого шару деревини у вигляді стружки. Для цього у заготовці залишають припуски. Припуск не має бути надто великим, оскільки це призводить до зайвих витрат матеріалу, енергетичних ресурсів, збільшує собівар​тість виробу. (Учитель демонструє прийоми чорнового та чистового обточування, розточування, підрізання і відрізання заго​товки, утримання стамесок, звертає увагу на положення тулуба під час виконання цих робіт).

Процес точіння на токарному верстаті здійснюється внаслідок поєднання двох рухів: руху різання і руху подачі. Надаючи різаль​ному інструменту поступального руху в певному напрямку, отриму​ють певні форми поверхні. При його русі паралельно осі обертання заготовки утворюється циліндрична поверхня, при русі під кутом  конусна, а при перпендикулярному - канавки, уступи.  
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Рис. 2

Чорнове і чистове обточування вимірюють штангенциркулем. Пам’ятайте!  Вимірювати тільки після того, як виключили верстат, коли зупинилося обертання заготовки.


[image: image1]
Рис. 3
Чорнова обробка( Рш) – початковий процес обробки матеріалу, за якого заготовка має значні відхилення розмірів від заданого на кресленні.

Чистова обробка ( Мт,г) – остаточна, кінцева обробка відповідно до розмірів, заданих на кресленні.
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Таблиця прийомів точіння у малюнках
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Прийоми обробки заготовки рейєром                      Підрізання торців та відрізання заготовок     
Закріплення матеріалу. Уявний мікрофон. 

Учні дають відповіді по черзі, передаючи уявний мікрофон один-одному.

1. Чого необхідно домагатися під час чорнової обробки?

2. Як підготувати брусок до точіння ?

Нагадати учням правила техніки безпеки під час токарної обробки деревини      (кожна група має ці правила).
Правила з техніки безпеки під час роботи

на токарному верстаті по дереву

НЕБЕЗПЕЧНОСТІ В РОБОТІ

1. Поранення очей від літаючою стружкою.

2. Поранення рук при доторканні їх до деталі, що обробляється.

3. Поранення рук при неправильному користуванні різцем.

4. Поранення скалками погано склеєної деревини,  сучкуватої.

ДО ПОЧАТКУ РОБОТИ

1. Правильно одягни спецодяг ( фартух з нарукавниками або халат і головний убір: хлопчики – берет, дівчатка – косинку).

2. Перевірити надійність закріплення захисного кожуха пасової передачі.

3. Перевірити надійність приєднання захисного заземлення (занулення) до корпусу верстата.

4. Прибрати з верстата всі зайві предмети, інструменти і розкласти їх на визначених місцях.

5. Перевірити, чи немає в заготовці сучків і тріщин, обтесати заготовку до потрібної форми, після чого надійно закріпити на верстаті.

6. Встановити підручник з зазором на відстані 2-3 мм від деталі, що обробляється, закріпити його на висоті центрової лінії заготовки.

7. Перевірити справність різального інструмента і правильність його заточування.

8. На холостому ходу перевірити роботу верстат, а також справність пускової коробки вмиканням і вимиканням його кнопок.

9. Перед початком роботи надіти захисні окуляри.

ПІД ЧАС РОБОТИ

1. Подачу заготовки на різальний інструмент здійснюй лише після того, як робочий вал набере повне число обертів. Для просування коротких заготовок користуйся штовхачами. Подача заготовки повинна бути плавною, без сильного натиску.

2. Не видаляй відходи, не прибирай верстат під час роботи. Для цього треба зупинити його і вимкнути. Якщо в процесі роботи виникли неполадки, то верстат терміново вимкни.

3. Не допускай скручувань і пошкоджень  кабелю  живлення.

4. При вимкненні верстата не відходь від нього до повної його зупинки.

5. Під час роботи на верстаті:

· не нахиляй голову до верстата;

· не приймай і не передавай предмети через працюючий верстат;

· не заміряй оброблювальну деталь до повної зупинки верстата;

· не зупиняй верстат оброблювальною заготовкою, рукою;

· не відходь від верстата, не вимкнувши його.

ПІСЛЯ ЗАКІНЧЕННЯ РОБОТИ

1. Покласти всі інструменти на відведене для них місце.

2. Прибрати з верстата стружку за допомогою щітки. Здувати стружку ротом і змітати її рукою забороняється.

3. Здати верстат вчителю.

4. Привести себе в порядок.

V. Практична робота

Учитель. Приступимо до виконання практичної роботи – виготовлення качалки та товкачки.
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VI. Підсумок уроку
Демонстрування  робіт.
Фронтальне  опитування.



Учитель узагальнює відповіді учнів, аналізує виконання роботи учнями.

Виставляє оцінки.
VIІ.  Домашнє  завдання
Опрацювати текст підручника.
Література
1. Енциклопедія робіт по дереву: Руководство, необходимое любителю работ по дереву / Ред.-консультант М. Рамуц; Пер. с англ. Г. А. Сорокина. – М.: ООО “Издательство Астрель”; ООО “Издательство АСТ”, 2004. – 512 с.

2. Коберник О.М., Сидоренко В.К. Методика навчання учнів 5-9 класів проектуванню в процесі вивчення технології обробки деревини і металу. Навчально-методичний посібник  - Умань :  УДПУ, 2004 –с.114
3. Левадный В. С., Черный Ю. А. Обработка дерева на станках. – М. : ООО “Аделант”, 2005. – 384 с.

4. Матвеєва Т. О. Мозаїка та різьблення по дереву : Навч. Посібник : Пер. з рос. – К. : Вища шк., 1993. – 135 с.

5. Проектно-технологічна діяльність учнів на уроках трудового навчан​ня: теорія і методика В. В. Бербец [та ін.]; ред. О. М. Коберник. - К. : Науковий світ, 2003. Бібліогр. : С. 163-172.

6. Проектно-технологічна діяльність учнів на уроках трудового навчання : Теорія і методика : Монографія / В. В. Бербец, Т. М. Бербец, Н. В. Дубова та ін.; За заг. ред. О. М. Коберника. – К. : Наук. світ, 2003. – 172 с.
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1)   Які різці застосовують для токарної обробки деревини?


2)   Якими різцями відрізують готову деталь?


3)   Який різець використовують для чистової обробки циліндрич�них, конічних та опуклих поверхонь?


4)   Якими різцями виконують чорнову обробку?


5)   Які різці використовують для обробки напівкруглих виточок (галтелей)?











